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iBIENVENIDO
A HELLBOT!

Gracias por habernos elegido,

el compromiso de nuestro equipo
es acompanarte y ayudarte a sacar
el mayor potencial a tu nueva
impresora Magna 2.

— *I‘, Te invitamos a que nos sigas a
2o ‘ través de nuestros canales de
comunicacion para que estés

informado sobre todas las
novedades y actualizaciones.

ey

info@hellbot.xyz

Hellbot3D
hellbot3d
Hellbot3D

Hellbot Impresoras 3D

soporte.hellbot.xyz

MAGNA® HELLBOT 2




Contenidos

AViSO de Zarantia ....cceeeeeereeererserisesisesisssessssssssssssssssssssssasssenes

Informacion de seguridad.......eeeeereeeeeeererseesensenne.

COMPONENLES. ...ttt s s s s sassesassas s ses s sassesassassssassassosas 7
Caracteristicas diStintivas ........ccrecnsessrsnresseesssessssenns 8
ESPECITICACIONES TECNICAS ..ottt ss s s sessessassassassassessanen 9
ENSAMDIE.... oottt sssssssssss s ssasesiasesens 12
CoNEXIONES EIECLIICAS....uvreereerereeisersersssisssasssessesssssssasenes 15
Instalar segundo extrusor (OPCIONAI) ...t ssesssesseseens 16
cQUE es 1aimpresion 3D7 ... 18
Usando [2 iIMPreSOra ... eeeeeeessersessessesessessessessessessessens 20
SOFEW AN ettt saseessessessse s s s s ssss s sas s sssesase st st s s sasesaess 25
Cargar perfil de impreSion. ... eeeeeeeeeeeresessesensenne 34
Conectar Magna 2 @ re€d WiF i eieeseesesesssssessessessessssassssssessessesans 36
Controlar remotamente Magna 2 ......eeeceeeeeeerreernneenns 40
Crear GCODES conimagen de previsualizaCion........eeeeeeeeeeereenennee 41
Recuperacidn por COrte d€ ENEIZIa... . eeeerereresesssssssessessssssassassassasses 42
Sensor de corte de filamento......cercneecnrensenseeseseenenne 43
ACCESOS ULIES..cu ettt ssssssssssssssssssssssssesssesssesssesssssssssssseses 44

MAGNA® HELLBOT 3



Aviso de garantia

Todas las impresoras 3D Hellbot cuentan
con 12 meses de garantia desde la fecha
de su compra.

Si tiene un inconveniente con su impresora le recomendamos que se
comunique con su vendedor, toda nuestra red de distribuidores cuenta
con servicio postventa y tiene la obligacion de solucionar cualquier falla o
inconveniente que presente el producto.

Puede ver la lista de vendedores en el siguiente enlace:
https://hellbot.xyz/revendedores/

En caso de no contar con una respuesta por parte de su vendedor podra
completar el siguiente formulario en https://soporte.hellbot.xyz/ vy
nuestro soporte técnico oficial se pondra en contacto con usted.

—

Si el producto no esta funcionando de acuerdo a su expectativa o tiene
alglin inconveniente con el mismo por favor contactese con nuestro
servicio técnico antes de realizar la devolucién o de intentar solucionarlo
por su cuenta.
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Detalles de la garantia y alcance

de soporte técnico

1. El Soporte Técnico de Postventa tiene

como deber, asistir al usuario para garantizar
que su impresora 3D opere de acuerdo a las
funcionalidades expresadas en el manual del
equipo, sin que éste haya sufrido modificaciones
por parte del usuario.

2. El Soporte Técnico de Postventa se brinda
Unicamente a través del canal de comunicacion
oficial: soporte.hellbot.xyz

3. El Soporte Técnico de Postventa solo se
responsabiliza sobre cualquier indicacion que
sea otorgada de manera exclusiva a través de su
canal oficial, lo cual contempla: actualizaciones
de firmware, ajustes sobre el equipo y/o
reemplazo de un componente del mismo.

4. Es responsabilidad exclusiva del usuario seguir
las indicaciones que brinda el Soporte Técnico

de Posventa para conservar la garantia de su
equipo.

5. El Soporte Técnico de Postventa es el
responsable de determinar cuando un equipo
debe ser intervenido por parte de un Servicio
Técnico Especializado. A su vez, informa al
usuario la ubicacion del Servicio Técnico
Especializado que ha sido designado y la fecha
agendada para recibir su equipo. Los costos
por traslado del equipo corren por cuenta del
usuario.

6. El Servicio Técnico Especializado es el
responsable de inspeccionar el equipo,
corroborar la correcta utilizacion por parte

del usuario y determinar si la intervencion
corresponde a un fallo cubierto por garantia; en
cuyo caso, debera realizar las tareas necesarias
para asegurar el buen funcionamiento del mismo.
Si el fallo fue producido por el uso indebido del
equipo se informara el importe por reparaciéon
al usuario, quién tendra la potestad de decidir si
autoriza o no alareparacién con costo para su
equipo.

7. Cualquier transformacion que el usuario
realice sobre el equipo sin recibir indicacién
explicita por parte del Soporte Técnico de
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Postventa, es responsabilidad plena del
usuario y anula automaticamente la garantia
del equipo. Entiéndase por transformacién a
cualquier modificacién y/o actualizacion de
firmware, reemplazo de componentes que

no se corresponden con los originales del
equipo o cualquier intervencién que afecte las
funcionalidades propias del equipo y detalladas
en su manual de uso.

8. Los accesorios del equipo se consideran como
regalo del fabricante y no cuentan con garantia.
Entiéndase como accesorios: lector de tarjeta
SD/MicroSD, tarjeta SD/MicroSD, pendrive, kit
de herramientas y accesorios, consumibles de
recambio, cable USB, filamento de prueba.

9. La garantia no cubre el servicio técnico
requerido para: liberar atascos de hotend,
cambiar repuestos que se dafiaron por
manipulacion incorrecta por parte del usuario,
reemplazar consumibles de recambio (teflon,
superficie de impresion, nozzle, racord),
calibraciony ajustes por ensamble del equipo
y su puesta a punto (tension de correas, ajuste
de excéntricas, nivelacién de cama, ajuste de
drivers, lubricacion de ejes y ventiladores, etc).
Para recibir asesoramiento sobre cémo realizar
tareas asociadas al mantenimiento del equipo,
comunicarse con el soporte técnico oficial.

10. Las impresoras son sometidas a pruebas de
funcionamiento que requieren ser ensambladas
parasu uso. Luego son desarmadas y colocadas
nuevamente dentro de sus empaques. Cualquier
detalle estético, producto de las pruebas de
funcionamiento iniciales, como asi también
restos de material de impresién sobre sus
componentes y que no afecten al funcionamiento
del equipo, no seran contemplados como fallas
cubiertas por garantia.

11. Es responsabilidad del usuario embalar
correctamente el equipo si debe trasladarse
para recibir servicio técnico. Roturas o
dafos causados por los traslados no seran
contemplados por la garantia.
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12. Para recibir soporte técnico oficial y gozar de
la cobertura de la garantia, se debera presentar
comprobante de compra del equipo a nombre
del solicitante que corrobore la adquisicion del
mismo.

13. La garantia no contempla daios provocados
por el uso del equipo en un ambiente de trabajo
inapropiado tales como ambientes de trabajo

hdmedo, exposicion al polvo, exposicién al agua,
exposicion a altas temperaturas, etc.

14. La utilizacion de consumibles y piezas de
recambio no originales interrumpe la garantia.

15. La garantia no cubre fallas ocasionadas por
problemas de lared eléctrica, variaciones de
tension, tormenta eléctrica, etc.

Lea la siguiente informacion

antes de comenzar

@ Informacion de seguridad

Leer las instrucciones cuidadosamente. Guardar
este documento para futuras referencias. Seguir
todas las advertencias e instrucciones marcadas
en el producto:

Colocar la impresora en una mesa o superficie
planay estable. Asegurando que la misma no pue-
da caerse y se encuentre nivelada.

No operar en la intemperie.

No usar quimicos solventes para limpiar la im-
presora ya que puede dafar la pantalla. Usar una
servilleta levemente humedecida.

Desconectar la impresora del tomacorrientes
antes de guardar o cuando no se utilizara por un
periodo largo de tiempo.

No apoyar nada sobre el cable de potencia. No
colocar este producto donde la gente pueda ca-
minar sobre el mismo.

Si se utiliza un cable extensor con este producto,
asegurarse que la capacidad de amperaje del ca-
ble extensor sea igual o superior al cable de ali-
mentacion original.

Usar este producto sélo con el cable de potencia
suministrado. Si se necesita cambiar el cable de
potencia, asegurarse que el cable nuevo siga los
siguientes requerimientos: tipo desconectable,
certificado, igual amperaje, 4,5 metros maximo.

No intente arreglar el producto usted mismo, ya
que abrir o remover las cubiertas puede exponer-
le a voltajes peligrosos u otros riesgos. Referir to-
das las reparaciones a personal calificado.

Desconectar este producto del tomacorrientes y
referirse al servicio técnico calificado si:

MAGNA®

o El cable de potencia esta dafado o cortado.
e  Liquido hasido derramado en la maquina.

° La impresora ha sido expuesta ala lluvia o al
agua.

° La impresora se ha caido o la carcasa ha sido
danada.

\Oj/,ﬁ Eliminacion y reciclaje

No arroje este dispositivo electrénico
junto a los residuos domésticos. Cuando decida
deshacerse de este producto por favor recicle o
envie a una planta de reciclado electrénico para
minimizar la contaminacién y asegurar la protec-
cién del medio ambiente.

Instrucciones de seguridad

Antes de comenzar, por favor lea estas instruccio-
nes de seguridad.

[!\ PRECAUCION:

Las impresoras 3D Hellbot incluyen componen-
tes que pueden causar danos. Nunca introduzca
las manos dentro de la impresora cuando se en-
cuentre en funcionamiento.

No dejar la impresora Magna 2 desatendida du-
rante operacién

No apuntar herramientas cortantes como una
espatula, cutter o alicate cuando se encuentre re-
moviendo piezas de la plataforma de impresién o
removiendo soportes.

Cuando la impresora se encuentre en operacion
no hacer colisiones fuertes con la misma.

En caso de emergencia apagar la impresora des-
enchufando la misma del tomacorrientes.

HELLBOT



Componentes
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Cable de alimentacion Cable USB
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Espatula Tornillos

Tubo de teflén

=]

2 sujetarollos

Impresora Magna 2 230

2 detectores de filamento, Aguja limpia pico

Llaves Allen Plataforma de impresién
tornillos y llave de 8-10mm flexible magnética
y rétulas de sujecion
Bruselas

Pendrive
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Caracteristicas distintivas

Jhiesnt

=3
=
H=1

PLACA MADRE 32 BITS PANTALLA TACTILA COLOR
OPEN SOURCE DE 3.5 PULGADAS
Electrénica Makerbase MKS Acceso a los controles de laimpresora de
Robin Nano V3. manera totalmente intuitiva.

CAMA MAGNETICA FLEXIBLE EXTRUSOR DUAL DRIVE
Permite una facil extraccién de piezas sin De ultima generacion, su disefo ofrece
necesidad de utilizar resistencia, precision
otros elementos. y potencia.

IMPRESION SILENCIOSA MARLIN 2.0 OPEN SOURCE
Sus drivers TMC 2209 suprimen el ruido Firmware de cédigo abierto que ofrece cali-
del motor y generan menor desgaste ensus  dad de impresion excepcional manteniendo
componentes. el control total del proceso.

84

WIFI INTEGRADO HOT-END 2EN 1
Monitoreo remoto de laimpresiény envio Permite imprimir piezas con 2 colores y
de archivos sin utilizacién de cables. materiales combinados.

Extrusor individual opcional.

MAGNA® HELLBOT 8



Especificaciones técnicas

Tecnologia
FDM (Fused Deposition Modeling o Modelado por Deposicion Fundida)

Impresion

Volumen: 230mm (ancho) x 230mm (profundidad) x 250mm (alto).
Velocidad: 80mm/s maximo. Recomendado 50mm/s.

Altura de capa: 100 - 400 micrones.

Precision:+- 0,1mm.

Archivos soportados: gcode.

Tipo de extrusor: bowden, Dual Drive. Dual o simple opcional.
Diametro de filamento: 1.75mm.

Cantidad de extrusores: 1 o 2 opcional.

Nivelacion de cama: manual, asistida de 5 puntos.

Plataforma: cama caliente metalica, magnética, flexible con sticker adherente.
Recuperacion de energia: si.

Fisico

Dimensiones de impresora (con filamento colocado): 50cm (alto) x 50cm (ancho) x 57cm
(profundidad).

Peso: 11kg.

Carcasa: aluminio y chapa plegada.

Tamano de empaque: 53.5cm x 48cm x 27.5cm.

Display: tactil full color de 3.5 pulgadas.

Eléctrico

Fuente interna:

Entrada: 110/220v 50/60Hz.
Salida: 24v 14.6 A.

Consumo Maximo: 360W.
Consumo Promedio: aprox 150W.

Software Slicer
Ultimaker Cura recomendado. Cualquier software Slicer con exportacién de archivos gcode.
Archivos permitidos por software: SLT, OBJ, 3MF, etc.

Filamentos
PLA, ABS, PETG, HIPS, WOOD, TPU/FLEX

Conectividad
Pendrive, Tarjeta Micro SD, Cable USB, WiFi

Idiomas
Espafiol, Inglés, Chino, Francés, Ruso, Italiano

Aplicaciones
Hobbies, Prototipado, Ingenieria, Disefio industrial, Medicina

MAGNA® HELLBOT 9



Partes de la impresora

Vista Frontal

1. Extrusores Bowden Dual Drive.
2. Tubos de teflon.

3. Ensamblaje de Hotend 2 en 1.
4. Cable de motor de eje X.

5. Sistema de ajuste de tensién eje X.

6. Correa de motor de eje X.

MAGNA®

Bl
Ml
)

7.Cama caliente magnética flexible.
8. Endstop eje Z.
9. Pantalla tactil.
10. Tuercas de nivelacion de cama
caliente.
11. Sistema de ajuste tensién eje Y.

HELLBOT 10



Partes de la impresora

Vista trasera

12. Sensores de corte de filamento.
13. Ruedade gje X.

14. Soportes de filamento.

15. Motor de eje Y.

16. Conector de cable de potencia.
17. Tecla de encendido.

MAGNA® HELLBOT 11



MAGNA®

1. Colocar cuidadosamente todos los componentes en una super-
ficie plana.

2. Quitar las cintas y espuma protectoras de la base de Magna 2.

3. Colocar la base de la impresora de costado y alinear el marco
superior como se muestra en la foto. Sujetar el marco superior a
la base con 4 tornillos M5x40mm vy ajustarlos con la llave allen de
4mm.

Nota: En la base y el marco se encuentran stickers con los nimeros
1y 2 para poder identificar la correcta orientacion del marco con
respecto a la base.

4. Instalar el cabezal de impresion al carro de movimiento con 2 tor-
nillos M3 x 6mm y ajustalo con la llave allen de 2,5mm.

HELLBOT 12



Ensamble

5. Verificar que el cabezal de impresién esté colocado correcta-
mente moviéndolo cuidadosamente. Si el mismo tiene juego ajustar
nuevamente los tornillos M3xé6mm.

6. Tomar el extrusor E1. Instalar con tornillos M4 y ajustar en la
parte superior izquierda del marco de aluminio, al lado de la varilla
roscada del eje Z.

7. Instalar el portarrollos. Colocarlo orientado hacia arriba y ajus-
tarlo con la tuerca plastica.

Luego colocar 2 tornillos M3 x 6mm con 2 tuercas T. No ajustar por
completo las tuercas T.

8. Instalar el soporte de portarrollos en la base de aluminio y ajus-
tarlo conlas tuercas T.

Asegurarse de que la tuerca T esté correctamente ajustada en la
ranura del marco de aluminio.

MAGNA® HELLBOT

13



Ensamble

9. Instalar el sensor de filamento en la rétula de movimiento con un
tornillo M3x8mm y tuerca autobloqueante.

Luego instalar la rétula en el soporte de filamento con un tornillo
M3 x 8mm.

10. Ajustar la tensién de la correa del eje V. Girar la perilla en senti-
do horario hasta tener una tension apropiada.

No debe estar muy tensionada ni muy suelta.

11. Ajustar latensidn de la correa del eje X. Girar la perilla en senti-
do horario hasta tener una tensién apropiada.

No debe estar muy tensionada ni muy suelta.

MAGNA® HELLBOT 14



Conexiones eléctricas

2N

A Conectar el cable alargador del motor del ex-
trusor E1.

B Conectar el motor del eje X. Una vez conectado
el cable, asegurar el mismo con el clip de sujecion.
C Conectar el motor del eje Z.

D Conectar el sensor de filamento para extrusor
E1. Una vez conectado el cable, asegurar el mis-
mo con los clip de sujecién que se encuentran en
el soporte de portarrollos.

4

=
V4

<,

E Conectar el cable alargador del motor del ex-
trusor E2.

F Conectar el cable de endstop de eje Z.

| Conectar el cable de motor del extrusor E1

K Conectar el tubo de teflon en el extrusor E1.

M Conectar el tubo de teflon del extrusor E1 en
el hotend.

O Conectar cable de extrusor. Asegurar la cone-
xion ajustando los tornillos de sujecion.

iFelicitaciones! Has completado el ensamblaje e instalacion de tu nueva Magna 2 230
iEstas listo para encender y realizar tu primera impresion!

MAGNA®
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Instalar segundo extrusor

(opcional)

Contenido del kit de armado del segundo extrusor:

Extrusor E2.

Sensor de corte de filamento.
Rétula para sensor de filamento.
Soporte metélico de portarrollos.
Portarrollos.

Tornillos y tuercas.

Instalacion:

1. Tomar el extrusor E2. Instalar con tornillos M4 y ajustar en la parte
superior derecha del marco de aluminio.

2. Conectar el motor del extrusor E2 (J).

3. Instalar el portarrollos. Colocarlo orientado hacia arribay ajustar-
lo con la tuerca plastica.

Colocar 2 tornillos M3 x 6mm con 2 tuercas T. No ajustar por com-
pleto las tuercas T.

MAGNA® HELLBOT 16



Instalar segundo extrusor (opcional)

4. Instalar el soporte de portarrollos en la base de aluminio y ajus-
tarlo con las tuercas T. Asegurarse de que la tuerca T esté correcta-
mente ajustada en la ranura del marco de aluminio.

5. Instalar el sensor de filamento en la rétula de movimiento con un
tornillo M3 x 8mm y tuerca autobloqueante. Instalar la rétula en el
soporte de filamento con un tornillo M3 x 8mm. Conectar el sen-
sor de filamento para extrusor E2 (H). Una vez conectado el cable,
asegurar el mismo con los clip de sujecion que se encuentran en el
soporte de portarrollos.

6. Conectar el tubo de teflén en el extrusor E2 (L).

7. Conectar el tubo de tefléon del extrusor E2 en el hotend (N).

iFelicitaciones! Has finalizado la instalacion del segundo extrusor.

MAGNA®

HELLBOT
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:Qué es la impresion 3D?

La impresion 3D es el proceso por el cual un objeto es creado a partir de un dise-
fio 3D. FDM (Fused Deposition Modeling) o Modelado por Deposicién Fundida
es el nombre de las tecnologia que utiliza la Magna 2 y es una de las mas comunes
usadas por las impresoras 3D.

El principio de funcionamiento de la tecnologia FDM es depositar material
plastico fundido linea por linea y capa por capa, tal como PLA o ABS para crear el
objeto tridimensional deseado.

Desde diseno 3D a objeto 3D impreso

En este grafico resumimos las diferentes etapas de la impresién 3D:

o 24 34 o ©

Disefio 3D Generar Preparar Proceso Objeto final
GCODE impresora3D  deimpresion

€ Diseiio 3D

Tener un disefio 3D es la primera etapa en crear un
objeto impreso en 3D. Hay muchos sitios web en
donde pueden descargarse modelos 3D de forma
gratuita, tales como Thingiverse, MyMiniFactory,
Cults, Pinshape y muchos mas.

Si desea crear sus propios disefios 3D hay varios
programas de disefio 3D gratuitos tales como
Blender, Meshmixer, FreeCad, Tinkercad, OnShape,
entre otros.

Luego de finalizar su disefio 3D, puede exportarlo como un archivo .STL que pue-
de ser importado al software “slicer” como Ultimaker Cura.

MAGNA® HELLBOT 18



¢Qué es la impresion 3D?

Q Generar Gcode

Un Gcode es un tipo de archivo que contiene las
instrucciones que seguird Magna 2 para imprimir
el objeto deseado.

El programa encargado de generar este gcode es
el “slicer”, traducido al espanol es “cortador” ya
que el mismo se encarga de cortar en capas nues-
tro disefio 3D. También se encarga de configurar
temperaturas, velocidades, calidad, y demas para-
metros propios de la impresién.

Hellbot recomienda el uso del slicer Ultimaker
Cura paralaMagna 2, por ser muy potente y
gratuito.

9 Preparar laimpresora 3D

Es importante tener cargado el material y la plataforma de impresién nivelada
antes de comenzar a imprimir. Mas adelante se explicard cémo hacer ambas cosas
en la seccion “Primera impresion de prueba”.

@ Proceso de impresion 3D

Una vez cargado el Gcode, Magna 2 comenzard a calentar lacamay el extrusor y
comenzara a imprimir. Mientras imprime, el pico se movera alo largo del eje X, Y
y Z mientras cada capa es impresa. El tiempo de impresién puede variar mucho
dependiendo las configuraciones que se utilicen.

Las pruebas de impresién incluidas en la tarjeta de memoria de su Magna 2 tiene
la informacién del tiempo aproximado de impresién.

© objeto final

Una vez que la impresora termine todas las capas, tendra un objeto impreso en
3D.

Laimpresora Magna 2 es compatible con una gran variedad de tipos de filamen-
tos y es capaz de imprimir modelos 3D desde pequeiios y simples hasta comple-
jos objetos con partes movibles.

MAGNA® HELLBOT 19



Usando la impresora

Laimpresora a esta altura ya se encuentra armada y con todas las conexiones
realizadas, por lo que ya podra comenzar a imprimir.

La tarjeta micro SD incluida en Magna 2 contiene varios archivos de prueba, los
mismos poseen la informacion sobre el tiempo de impresién y la visualizacién del
modelo 3D. Puede seleccionar el que desee imprimir.

Antes de comenzar la primera impresién, debe realizar los siguientes pasos:

Nivelacion de cama

1. Conectar la impresora a la corriente eléctricay
encenderla.

@ 2. Seleccionar la opcion “Ajustes” del menu prin-
cipal.
T

Ajustes Config Imprimir

Inicio > Ajustes 3. Seleccionar la opcion “Nivelar”.

ca
8 g2

Precalentar Extrusor

O
0o

Nivelar Més

MAGNA® HELLBOT 20



Inicio > Ajustes > Nivelar 4. Seleccionar la opcién “Primero” del menu
Leveling. La impresora comenzard el proceso
de autohome que consiste llevar todos los ejes
hasta los finales de carrera o “endstop” que
indican la posicion de origen. Luego de terminar

el autohome, el pico se posiciona en la esquina
inferior izquierda.

Primero Segundo Tercero Cuarto

Quinto

5. Tomar la regla de calibracién incluida en Magna
2 y posicionar entre el pico y la cama; ajustar
o desajustar el tornillo de calibraciéon que se
encuentra debajo de la cama caliente hasta sentir
un ligero roce entre el pico y la cama caliente.

6. Repetir el paso 3 y 4 con los otros puntos de
calibracion.

Cargade filamento

1. Regresar al menu principal.

2. Seleccionar la opcién “Ajustes”.

T

Ajustes Config Imprimir

Inicio > Ajustes 3. Seleccionar la opcién “Precalentar”. También es
posible ingresar al menu de precalentar presio-

ca nando el icono de cama caliente o extrusor 1 enel
c ; menu principal.

Precalentar Extrusor Origen

O
00 “

Nivelar
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Inicio > Precalentar 4. En el menu de precalentar se podra ajustar
la temperatura de la cama caliente y del nozzle
seleccionando la opcién “Extrusor 1” o “Cama”.
(: Es posible ajustar la temperatura manualmente
mediante los botones “Mas” y “Menos”. Median-
te el boton de temperatura se podra incrementar
la temperatura de a 1°C, 5°C o 10°C. Mediante
el botén “Apagar” la temperatura se colocara en
m 0°C. Al seleccionar la opcién “PLA” el nozzle se
calentard a 205°C para “Extrusor 1” y 60°C para
Extrusorl 10°c Apagar Atrds “Cama”. Al selecionar la opcion “ABS” el nozzle se
calentara a 240°C para “Extrusor 1” y 60°C para
“Cama”. Para continuar con la carga de filamento,
precalentar el nozzle a 205°C parainsertar el fila-
mento PLA incluido en Magna 2 230.

ABS

Extrusor1: 28/0

5. Mientras se espera que la temperatura llegue
a 205°C, colocar el filamento en el portarrollos y
pasar el extremo del mismo a través del sensor de
filamento, la luz azul indicara que el mismo ha sido
detectado.

6. Introducir el filamento por el extrusor 1y em-
pujar el mismo hasta llegar al hotend. Para cargar-
lo, se debe presionar la palanca, luego introducir
el filamento por el orificio y hacerlo pasar hasta
llegar al hotend. Nota: Se recomienda cortar la
punta del filamento si la misma se encuentra do-
blada o derretida.

Inicio > Ajustes > Extrusor 7. Una vez que la temperatura llegé a 205°C vol-
ver al menu de “Ajustes” y seleccionar la opcion
“Extrusor”. Seleccionar la opcién “Dentro” para
l l E;gnl:;zrrizgmcm empujar el filamento con el extrusor. Se podra se-

leccionar la velocidad y distancia de extrusién. Se
recomienda utilizar la velocidad lenta para cargar
el filamento. Extruir hasta que el material tenga

el color del filamento correcto. Es normal que el
{«”} filamento extruido inicial tenga un color diferente

al filamento insertado, esto es debido a que los ex-

trusores son testeados para asegurar su correcto
funcionamiento.

Dentro

Extrusorl

MAGNA® HELLBOT 22



\ Enelcasode que se desee imprimir un modelo de dos colores, se debe tener instalado el

/\’ segundo extrusor y repetir pasos 5 y 6 para el segundo filamento. El segundo filamento
no puede ser extruido si el primero esta colocado, se debe retraer para poder extruirlo,
se profundiza mas acerca de este tema en la seccion de “configuracion de impresion de
dos colores”.

Imprimir

1. Insertar el pendrive o tarjeta micro SD en la ra-
nurade laimpresora.

2. Seleccionar la opcién “Imprimir” del ment prin-
cipal.

T

Ajustes Config Imprimir

nicio > Select Media 3. Seleccionar si se desean leer los archivos que
se encuentran en la tarjeta SD o en el pendrive.

SD Card USB Drive

MAGNA® HELLBOT 23



Inicio > Imprimir

System V
olume In

HellbotLogo.g

a
v
¢

{ Resumir ] i Detener

Ajustes de impresion

Inicio > Ajustes

b © O &

Temp. Ventilador Velocidad Babystep

e

Ajuste Babystep

4. Seleccionar el archivo que desea imprimir.
Como se puede observar en las previsualizacio-
nes, hay modelos de dos colores y modelos de un
color.Enel caso de que se seleccione el modelo de
dos colores se debe tener instalado ambos extru-
sores y tener cargado ambos filamentos. También
podremos leer en el nombre del modelo el tiempo
aproximado de impresion del mismo.

5. Confirmar la impresion del modelo selecciona-
do.

6. Laimpresora comenzara a calentar la platafor-
made impresiony luego el nozzle. Una vez que las
temperaturas llegaron a objetivo, realizara el pro-
ceso de autohome e iniciard la impresion.

Durante la impresién se podran realizar ajustes
de temperatura de cama, temperatura de nozzle,
ventilador de capa, velocidad de movimiento, y
ajustes “Babystep” ingresando al menu de “Ajus-

También es posible in-
gresar al menu de ajus-
tes de temperaturas de 200

cama y nozzle, ventila- s (D)o
dor de capas y babystep
presionando los iconos
en el menu de impresion.

00:00:13

Es una funcion que permite realizar pequefios movimientos mientras la impresora se encuentra
imprimiendo. Esta opcién puede ser muy Util para ajustar la altura del pico con respecto a la cama

en la primera capa.

Para acceder a esta funcion ingresar en la opcion “ajustes” y seleccionar “babystep”.

En este menu se podra mover el eje X, Y y Z en intervalos de 0,01mm - 0,05mm y 0,1mm.

Para corregir la altura de la primera capa, se debe mover el eje Z hacia arriba o abajo, de acuerdo a
la necesidad y se recomienda usar intervalos de 0,05mm para los movimientos.

El valor offset Z le indicara la altura de correccion final. Este valor puede ser positivo o negativo.
Cuando observe que la altura es la ideal, puede volver atras al ment de impresion.

MAGNA®
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Para generar sus propios gcodes, Hellbot recomienda el uso del software Ultimaker Cura
en su Ultima version estable (no Beta), las imagenes corresponden a la version disponible
al momento de generar el manual. A continuacion, se explica cémo instalar el software y
cargar los perfiles de configuracién de la impresora Magna 2 230.

Instalar Ultimaker Cura

1. Ingresar a la pagina web ultimaker.com/es/
software/ultimaker-cura

2. Seleccionar la opcién “descarga gratuita”.

UltiMaker i

Ultimaker Cura

4. Abrir el archivo descargado, se abrira el asis-
tente de instalacién de Ultimaker Cura. Hacer
click en el botén “next”.

<]
Welcome to Ultimaker Cura 5.2.1
Setup

P Y
Ultimaker

Setup will uide you through the installation of Ultmaker
Cura 5.2.1.

Itis recommended that you dose all other applications
before starting Sctup. This wil make it possible to update
relevant system files without having to rebaat your
computer,

l Click Next to continue.

Next > Cancel

MAGNA®

3. Seleccionar el sistema operativo correcto
para su computadoray seleccionar la opcion
“descargar ahora”. Esperar que finalice la
descarga.

Elija su sistema operativo

Va casi estd lsto para comenzar a imprimir en 30 con
Utimaker Cura. Solo tiene que decirmos qué sistema
operativo estd utiizando.

6 Jltimaker Cura 5.2.1
& Uttimaker Cura 5.

Wl U curas21
L]

a Ultimaker Cura 5.2.1

5. Hacer click en “I Agree” para aceptar el Acuer-
do de Licencia.

<]
License Agresment

Please review the license terms before installing Ultimaker Cura 5.2.1.

Press Page Down to see the rest of the agreement.

GNU LESSER GENERAL PUBLIC LICENSE
Version 3, 29 June 2007 I

Copyright (C) 2007 Free Software Foundation, Inc. <http:/fsf.ora/>
Everyone is permitted to copy and distribute verbatim copies
of this license document, but changing it is not alloned.

This version of the GNU Lesser General Public License incorporates
the terms and canditions of version 3 of the GNU General Public
License, supplemented by the additonal permissions listed below.

If you accept the terms of the agresment, dick T Agree to continue. You must accept the
agreement to install Ultimaker Cura 5.2.1.

< Back I Agree Cancel

HELLBOT
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Software > Instalar Ultimaker Cura

6. Elegir el directorio donde se instalara el sof-
tware y hacer click en “Next”.

7. Elegir carpeta del menu inicio. Hacer click en
“Install”.

@ Uttimaker Cura 5.2.1 = x @ Uttimaker Cura 5.2.1 = X
Choose Install Location Choose Start Menu Folder
Choose the folder in which to install Utimaker Cura 5.2. 1. Choose a Start Menu folder for the Ultimaker Cura 5.2. 1 shorteuts.
Setup willinstall Utimaker Cura 5.2.1in the following folder. To installin a different folder, Select the Start Menu folder in which you wauld like to create the program's shorteuts. You
click Browse and select another folder. Click Next to continue. can also enter a name to create a new folder.
Ultimaker Cura
7-Zip
Accessibiity
Accessories
" Administrative Tools
Destination Folder vl
Cr\Program Files!{itmaker Cura 5.2.1 Bronse... e 1.9
Gestor de instalacion de SOLIDWORKS
Herramientas de Microsaft Office
Space required: 1.2 GB Herramientas de SOLIDWORKS 2018
. Inkscape
Space avalable: 123.8 GB e e
Ultimaker Cura 52,1 Ultimaker Cura 5.2,1
<Back Next > Cancel < Back Install Cancel

8. Esperar que el proceso de instalacion finalice.

) @ Uttimaker Cura 52.1 -

Installing
Please wait whie Uitimaker Cura 5.2. 115 being installed.

Extract: mk_mc. L.dl... 4%

Show details

Ultimaker Cura 5.2.1

< Back Next > Cancel

MAGNA®

10. Una vez que finalice la instalacién hacer click
en “Finish”. El Ultimaker Curaya se encuentra
instalado.

@ Uttimaker Cura 5.2.1 -

|
e e—

Ultimaker

Completing Ultimaker Cura 5.2.1
Setup

Ultimaker Cura 5.2.1 has been installed on your computer.

Click Finish to dlose Setup.

@ Run Ultimaker Cura 5.2.1

< Back Finish Cancel
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Software > Usando Ultimaker Cura > Agregar impresora Magna 2

Usando Ultimaker Cura

& Elsoftware Ultimaker Cura es el Slicer recomendado por Hellbot. Es

/

libre, gratuito y muy potente. A continuacion se explicara como agregar

la impresora Magna 2 en el software, los conceptos basicos y como

cargar los perfiles de configuracion.

Agregar impresora Magna 2 en Ultimaker Cura

1. Abrir el Ultimaker Cura. La primera vez que se
abre el software aparecerd el siguiente mensaje,

hacer click en “Get Started”.

Welcome to Ultimaker Cura

3. Hacer click en “next”.

Help us to improve Utimaker Cura

MAGNA®

2. Hacer click en “Agree” para aceptar el acuerdo
de usuario.

User Agreement

.

4. Ingresar o crear una cuenta en Ultimaker, si
no desea hacerlo haga click en “Skip”.

Signin to the Ultimaker platform

HELLBOT 27



Software > Usando Ultimaker Cura > Agregar impresora Magna 2

5. Buscar laimpresora Magna 2. Hacer click en
“Add a non-networked printer” (agregar una
impresora fuera de red).

I Ad“pmm I

7. Hacer click en “Next” para pasar la ventana de
Novedades.

What's New

6. Se desplegara la lista completa de impresoras
disponibles en Ultimaker Cura, buscar Hellbot y
seleccionar Magna 2 230y hacer click en “Next”.

Add a printer

Hellbot Magna 2 230 dual

8. Hacer click en “Finish” para cerrar la ventana
de notas de la version de software.

Release Notes

521 '

Fon

iListo! Magna 2 230 ya se encuentra agregada a Ultimaker Cura.

Ultimaker Cura

(D] Hellbot Magna 2 230 dual ~

@ sreern

@ coeern

P@O00BO

MAGNA®
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Software > Ultimaker Cura > Configuraciones

Configuraciones de Ultimaker Cura

Al hacer click en “preferences” y luego “Configure Cura”, aparecera la ventana de

conﬁgurauones:
Preferences
General
General
Settings
Printers Interface
Materials Language*:
Profiles Currency:
Theme#:

Slice automatically

+ | Add icon to system tray *

Espafiol b
$
Ultimaker ~

*You will need to restart the application for these changes to have effect.

Viewport behavior

+ | Display overhang

+ | Display model errors

Center camera when item is selected

Invert the direction of camera zoom.

Zoom toward mouse direction

Ensure models are kept apart

+ | Automatically drop models to the build plate

+ | Caution message in g-code reader

Force layer view compatibility mode (restart required)

v | Restore window position on start

Camera renderinn:

O X

Se podra visualizar las opciones generales tales como: configuraciones de impresion, listado de im-
presoras cargadas, lista de materiales y lista de perfiles de impresion. Si se desea se puede cambiar las
configuraciones a eleccion del usuario, en este caso Unicamente se cambiara el idioma a Espanol.

Luego de realizar cualquier cambio de configuracion, se debe reiniciar el programa para que se apli-
quen los mismos.

MAGNA®
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Software > Ultimaker Cura > Interfaz de Usuario
Interfaz de Usuario

Una vez cargado el modelo 3D se encontrara con esta pantalla, a continuacion
explicaremos cada parte de lainterfaz de usuario: Preparar, Vista Previay Super-
visar.

PREPARAR

HelbotMagna2230dual v | (D) Hetotraio [ CE v ZHorne-omm B 20w Q) Apagado U Encendido v

Ultimaker Cura

7.2 108.0x 116.2 mm

PPODBO

Segmentacion

Preparar
En la pestaiia “PREPARAR” podra configurar el modelo 3D: cambiar los pardmetros de impresion, la
escala, la rotacion, la posicion, etc.

PREPARAR VISTA PREVIA SUPERVISAR

- D l Hellbot Magna 2 230 dual v o Hellbat R

Otras impresoras

E Hellbot Magna 2 230 dual L~
| Agregar impresora | | Administrar impr... B
|
A laizquierda se encuentra la opcion de abrir el En el centro se encuentra el volumen de impre-
modelo 3D (.stl) que se desea preparar paraim- sion, el mismo indica el volumen maximo disponi-
primir. En el medio se encuentra lalistade impre-  ble. En dicho espacio colocaremos nuestro
sorasy ala derecha los materiales disponibles. modelo 3D.
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Software > Ultimaker Cura > Interfaz de Usuario

Alaizquierda del volumen de impresién se hallan  Enla parte inferior izquierda se muestra la lista

las herramientas de preparacién de los mode- de modelos 3D que se encuentran dentro del

los 3D, con ellas se puede ubicar el modelo en volumen de impresion. Ademas el nombre que
una posicion especifica, modificar la escala del tendra el archivo Gecode final, las dimensiones del
mismo, rotarlo, etc. modelo y las vistas 3D predeterminadas.

Y
1%. X0 mm

¥  Lista de objetos

® L= simplificado st

¥ 0 mm
@ : B - L Lex
97.2%109.0x 116.2 mm
l-;‘ Bloquear Modelo -
+ | Drop Down Model @ e @ a 6

bid

a

[ =]

1%

A la derecha estan las pestanas de ajuste de Al hacer click en “segmentacion” se obtendra

impresion. Se podra configurar todos los parame- el tiempo aproximado de impresion, el peso del
tros individualmente. El conjunto de parametros modelo final y los metros de filamento utilizados.

preferidos puede guardarse en un “Perfil”. Mas Si se coloca el puntero sobre el icono de info
adelante detallaremos cémo cargar un perfil de "i”, se obtendra la informacién detallada de los
impresién para Magna 2. El boton “Segmenta- tiempos de impresion detallada.
cion” sirve para realizar el corte del modelo en También aparecera la opcion de guardar el
capas, de acuerdo al perfil de configuraciones. archivo Gcode.
Ajustes de impresion X < m
ESTIMACION DE TIEMPOS
perfl Fine e Desplazamiento: 01:55 9%
- Falda: 00:05 0%
o o Forro: 0224 1%
Pared exterior: 0204 14%
pel E Paredes interiores: 01:32 7%
Relleno: 12:46 58%
=, calidad < Retracciones: 00:19 1%
Paredes < ESTIMACION DE MATERIAL
- o Rojo 6126 m1827g $0.00
T superior o inferior <
B Relleno <
® Material < (@® 22horas 8 minutes @
(% Velecidad ¢ (® 183g-61.26m
=5 Desplazamiento <

& Refrigeracion < Vista p Guardar en disco

MAGNA® HELLBOT



Software > Ultimaker Cura > Interfaz de Usuario

Vista Previa
En esta pestaiia se podra visualizar una simulacion de la impresién 3D capa por capa:

PREPARAR VISTA PREVIA SUPERVISAR

Archivo  Edid6n  Ver  Austes  Extensiones  Preferendas  Ayuda

Ultimaker Cura

4,

—o-
Vertipo  Vistade capas ~ | Combinacion de colores  Color del material v ZErne-oimm B 20w Q) Apagado U Encendido v

(® 22 horas 8 minutos (6]

® 53-6126m

Supervisar

PREPARAR VISTA PREVIA SUPERVISAR

En la pestaiia “SUPERVISAR” se controla |la impresora Magna 2 mediante conexién con cable USB o
mediante WiFi. Mas adelante se detalla cdmo conectarla mediante WiFi.

Para aprender mas acerca del software Utimaker Cura, recomendamos visitar la pagina de Hellbot:
https://hellbot.xyz/instalar-ultimaker-cura/
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Configuracion de impresion

de dos colores

Magna 2 cuenta con un hotend 2 en 1 que permite la utilizacién opcional de uno o
dos extrusores.

Para poder imprimir con dos filamentos, se debe tener en cuenta lo siguiente:

e Paracambiar de Extrusor 1 a Extrusor 2 o viceversa es
necesario retraer el filamento activo para permitir el paso
del otro.

e Alrealizar un cambio de extrusor, todavia puede quedar
un poco de filamento anterior restante en el pico. Para
limpiarlo se necesita imprimir una torre de purgado.

e Estas configuraciones deben activarse en Ultimaker Cura.
El perfil de impresién que se encuentra en la pagina web
de Hellbot ya cuenta con estas configuraciones.
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Cargar perfil de impresion

Un perfil de impresion es una lista completa de configuraciones de impresiény
parametros que conforman una estrategia de impresién. Por ejemplo, se puede
tener un perfil de impresion para cada tipo de material como PLA, ABS, PETG,
etc.y asu vez tener un perfil de impresién con enfoque en la mejor calidad de
impresién posible y un perfil con enfoque en disminuir el tiempo de impresién.

A continuacién se explicard como agregar un perfil que podra descargar desde la
pagina web oficial de Hellbot.

1. Ingresar a la pagina web oficial de hellbot: www.hellbot.xyz

2. Ingresar a la seccion “soporte”.

3. Seleccionar “perfiles de Magna 2 230

4. Descargar uno de los perfiles disponibles.

5. Abrir Ultimaker Curay abrir pestana de perfil en la ventana de ajustes de
impresion.

Ajustes de impresion X

Perfil Fine v

Extra Fine - 0.06 mm

p ~ Fine-0.1 mm

Normal - 0.15 mm

Calidad Draft- 02 mm

-
(&) Paredes

I Superior

Extra Fast- 0.3 mm

Coarse - 0.4 mm

& Relleno
Material

(% Velocidac

Extra Coarse - 0.6 mm

E.U Desplaza

¢ Recomend| Administrar perfiles... Ctrl+)
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6. Seleccionar la opcién “administrar perfiles”, se
abrira la siguiente ventana.

General

Perfiles

Austes

Perfiles

Coarse
Extra Coarse.

8. Si el perfil se cargé correctamente, se obten-
dra el siguiente mensaje, hacer click en “OK”".

-
Perfiles Importar
S
Materiales Extra Fine =
Defautt Ajustes globales Extruder 1 Extruder 2
N [Pt [ Actl | Uridad

e
Importar perfil

Perfil PLA 0.2mm Magna 2230 Dual importado correctamente.

10. También podra cambiar facilmente el perfil
en la ventana de “ajustes de impresion”, seleccio-
nando la pestafa de perfil: todos sus perfiles pro-
pios estaran debajo de “perfiles personalizados”.

Ajustes de impresién x
Perfil Fine v

Extra Fine - 0.06 mm

+ Fine-01mm

£ Normal - 0.15 mm
R S

© Paredes Extra Fast - 0.3 mm
I superior  copee 04

@ Relleno Butra Coarse -0.6 mm
Material

(% Velocidac

<5 Desplaza

d  Administrar perfiles. Ctrle)

MAGNA®

7.Seleccionar la opcién “importar”:
Se deberd buscar el perfil descargado de la pagi-
naweb y hacer click en “abrir”.

> v 1t W > Esteequipo > Escritorio

Nueva carpeta
Nomb Tipo

02/11/2020 1610 Archivo CURAPRO..

1B Magna 2 PLA dual 02.curaprofile

9. iListo! El perfil ya esta disponible para usar.
Podra modificar las configuraciones que desee

y crear nuevos perfiles con las herramientas de
“Duplicado” y “Cambiar nombre” o importarlo las
veces que lo necesite.
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Conectar Magna 2 a red WiFi

La impresora Magna 2 tiene la posibilidad de conectarse mediante WiFi para
poder controlar y enviar gcodes de forma remota.

A continuacién se detallaran los pasos necesarios para conectar Magna 2 por
medio de WiFi.

Configuracion de WiFi

1. Encender laimpresora. Ir al ment de “config”. 3. Se mostrara la lista de redes WiFi disponibles.
2. Seleccionar la opcién WiFi. Seleccionar su red WiFi.

@ &I 10

Eeprom Set Ventilador Acerca Apagar motor

Inicio >... > Config Inicio > ... > WiFi

Wifi Casa 2.4 Ghz
Red Wifi 2.4 Ghz
Wifi Lex

Red Wifi Casa 100

4. Seleccionar lared WiFi a la cual se desea 7. Anotar o dejar en pantalla la direccién IP
conectar, ingresar clave y luego seleccionar OK. obtenida, la necesitara para conectarse con el

5. Esperar que se realice la conexion. software Ultimaker Cura.

6.Sila conexion es exitosa, se mostrara la Si se desea cambiar la red WiFi conectada,
siguiente pantalla. Caso contrario, la conexiénha  apretar el botén “Reconnect” y repetir los pasos
fallado (probar reingresando contrasena) 3y4.

Inicio > Config > WiFi

WiFi Connected
WiFi Casa 2.4 Ghz

IP:
WiFi Casa 2.4 Ghz
State: STAConnected

= ®

Reconnect
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Conectar Magna 2 a red WiFi
Instalar plugin WiFi en Ultimaker Cura

Para poder conectar el software Ultimaker Cura con Magna 2 230, primero se
debera instalar un “plugin” o “complemento” que permitira realizar esta conexion.
El software Ultimaker Cura es de cédigo abierto, esto significa que diferentes
programadores y hobbistas de todo el mundo pueden crear sus propios
complementos o plugins para mejorar la experiencia de uso del software.
Encontraremos el plugin WiFi en el Marketplace de Ultimaker Cura, podra
descargar diferentes plugins que mejoran o agregan funciones al software.

1. Abrir UIFimaker Cural. 3. Buscar el plugin “MKS WiFi plugin” y selec-
2. Hacer click en el botén “Marketplace”. cionar la opcién “Instalar”.

Instalar complementos

v | 2% pacamm.ne-02mm B 10% O Apagado Y Apagado 2 Complementos  Materiales &
Buscar en el navegador 3
Ajustes de impresién % P ——
Perfil PLA 0.2mm Magna 2 230 Dual hd
WS Plugin 142 a
E——
Material Cost Tools 360 @z
— ]
S
4. Hacer click en “Estoy de acuerdo” para 7. Abrir nuevamente Ultimaker Curay seguir los
aceptar lalicencia de uso del plugin. pasos para conectarlo con Magna 2.

se realicen los cambios. Hacer click en “Salir de
Ultimaker Cura”.
iListo! el plugin ya esta instalado.

5. Por ultimo cerrar el Ultimaker Cura para que ._l
D Hellbot Magna 2 230 dual v o Hellbot F

Otras impresoras

E Hellbot Magna 2 230 dual

O Marketplace —

Instalar complementos

‘ Agregar impresora ‘ Administrar impr...

Por Pavel Polyakov 2

% Material Cost Tools 360 e




Instalar plugin WiFi en Ultimaker Cura

8. Ir alalistade impresoras y seleccionar la 10. Tildar las opciones “MKS WiFi Plugin esta
opcién “Administrar impresoras”. activo en esta impresora” y “Soporte WiFi".

9. Seleccionar laimpresora correcta de la lista
y luego seleccionar la nueva opcion MKS WiFi

® ViKS Wi Plugin
KS Wi Plugin st activo en esta impresora -

—— Austes delared Previsualizar sjustes. Ajustes avanzados

Impresoras

Impresorss precontigurads

et venas ot | Hellbot Magna 2 230 dual =

11. Seleccionar la opcion “Anadir”. Aparecera 12. Hacer click en la direccion de IP ingresada y
una nueva ventana. Ingresar la direccion de IP seleccionar “Conectar”.

que figura en la pantalla de Wifi de Magna 2 230.

Luego de ingresar la direccion IP, hacer click en

“Vale”
Ajustes de lared Previsualizar sjustes Ajustes avanzados Ajustes de lared Previsualizar sjustes Austes avanzados
= ——
T

Una vez que la conexion se realizé con éxito,
aparecera el siguiente mensaje:

iListo! Magna 2 ya esta conectado a Ultimaker

Cura. Podra cerrar las ventanas de configu-

Hellbot Magna 2 230 dual impresora conectada con éxito! racion y empezar a controlar su impresora
remotamente.
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Controlar remotamente Magna 2

Para controlar laimpresora mediante
WiFi, seleccionar la opcion “SUPERVI-
SAR” y elegir laimpresora que conecta-
mos anteriormente por WiFi.

En la parte derecha de la pantalla tendre-
mos las siguientes opciones:

Hellbot Magna 2 230 dual

Extruder 1 Extruder 2

26°C

200.0 200.0

Placa de impresidn

26°C

Control de impresoras

Posicin de desplazamiento

Distancia de desplazamiento
Activar impresian

Nombre del trabajo

Tiempo de impresién

Archivos en SD

nviar trabajo de impresio

Ventilador encendido

Ventilador apagado

Desbloguear motores

MAGNA®
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Observar la direccién IP de la impresora conec-
tada.

En esta ventana se podra controlar la temperatu-
radel extrusor y de la placa de impresion (cama
caliente).

Mover manualmente los ejes, hacer home en XY
y en Zy también enviar comandos de gcode.

Durante laimpresion se podra controlar el
progresoy tiempo transcurrido. También pausar,
resumir o cancelar laimpresion en curso.

2N

Mediante la opcidon “Mas
nes:

se abrirdn mas opcio-

En esta pestana es posible visualizar los archivos
disponibles en la tarjeta SD, enviar otro archivo
gcode, encender o apagar el ventilador de capas,
con la opcién “Enfriar” apagar el hotend y la
cama caliente y por ultimo desactivar los moto-
res mediante la opcién “Desbloquear motores”.
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Crear Gcodes con

imagen de previsualizacion

Para poder crear gcodes con imagen de previsualizacion debera seguir los si-
guientes pasos:

1. Tener instalado el plugin “MKS WiFi plugin”. Este plugin no sélo permite conectar mediante WiFi la
impresora, sino también crea los gcodes con previsualizacion. En caso de no tener instalado el plugin,
seguir pasos 1 a 7 de la seccion “Instalar plugin WiFi en Ultimaker Cura”.

2.1r alaventana de configuracién del MKS WiFi
Plugin. Ver los pasos 8 y 9 de la seccion “Instalar
plugin WiFi en Ultimaker Cura”. Seleccionar la
pestana “Previsualizar ajustes”.

Capacidad de copia de pantalla

Madela de impresara p v

Simage

Gimage

3. Tildar la opcién “Capacidad de copia de
pantalla” y seleccionar el modelo de impresora
“Default”.

Defauit v

4. Una vez realizada esta configuracion, las imagenes de previsualizacion se realizan automaticamen-
te. Se deben realizar los pasos normales de creacién de Gecode y guardar los mismos en la tarjeta SD.
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Recuperacion )
por corte de energia

Magna 2 tiene la posibilidad de continuar una impresién luego de un corte de
energia, para poder utilizar esta funcién, siga los siguientes pasos:

1. Es importante no mover el eje Z si se desea continuar una impresion luego de un corte de energia.
Se puede mover los ejes X e Y para evitar que quede una bola de filamento en la posicién en la que
quedo el pico, pero no debe mover la posicion del eje Z.

2. Luego de que haya vuelto la energia eléctrica, debe encender nuevamente la impresora en el caso
de que la haya apagado.

3. Automaticamente la impresora iniciara en la
pantalla de impresién en la que se encontraba
trabajando previo al corte de energia.

00:00:05 0. 000

4. Seleccionar la opcién “resumir”. La cama
caliente y el pico comenzaran a calentar hasta
llegar a la temperatura objetivo. El eje X e Y iran
Q q al origeny luego se retomara la impresion.

\ . ., . . .
/\’ Es normal que la impresion tenga imperfecciones por ejemplo:

e  Quedd una bola de filamento en medio de la impresion: sucede cuando el pico ain
caliente quedé en medio de la impresion cuando sucedio el corte de energia.

e Faltade linea de impresion: sucede al momento de volver a calentar el pico, el
filamento resuma o se caiga del mismo.

° Una linea de impresion sobresaliente: sucede al momento en el cual se desactiva
el motor del eje Z debido al corte de energia; cuando se vuelve a activar debido a la
reanudacién de la misma la posicién del eje cambid ligeramente.




Sensor de corte de filamento

Magna 2 230 posee un sensor de filamento que alerta cuando el filamento se
corta o se termina. Para continuar la impresién seguir los siguientes pasos:

1. Magna 2 230 pausara la impresion, el nozzle (pico) se colocara
en una posicion de stand by y mostrara un mensaje de alerta de
corte de filamento. El sensor cuenta con una luz azul que nos
indicara que el filamento fue detectado por el mismo.

2. Retirar el filamento cortado o finalizado del extrusor, pasar
el nuevo filamento a través del sensor de corte y cargarlo en el
extrusor.

3. Presionar la opcién “Resumir” en la pantalla tactil de Magna
2 230. Laimpresora llevara al origen ambos ejes Xy el eje Yy
reanudara la impresion.

4. Si desea, puede remover los residuos de filamento que se encuentran en el nozzle utilizando la
brucela incluida en los accesorios de Magna 2 230.

5. Presionar la opcién “Continuar” en el ment de impresion.

6.Magna 2 230 continuara la impresién pausada.

Desactivar sensor de filamento

Si desea desactivar el sensor de filamento simplemente debe desconectarlo. La
impresora continuara imprimiendo normalmente si el mismo esta desconectado,
pero no cumplird la funcién de detectar la falta de filamento cuando este se
acabe.
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Accesos utiles

Detalles de placa madre / open source

Magna 2 cuenta con una placa madre de tipo Open Source. Esto significa que se
pueden cambiar los parametros de configuracion de firmware si se desea.

La misma es la placa MKS Robin Nano del fabricante Makerbase, para obtener
mas informacién acerca de la placa madre puede visitar su pagina web:
h ://github.com/maker -mks/MKS-Robin-Nano-V3.X

Mantenimiento y preguntas frecuentes
soporte.hellbot.xyz

Descarga de software y perfiles
https://hellbot.xyz/software/#cura

Descarga de firmwares
https://hellbot.xyz/firmaware-hellbot/

Comunidad Hellbot en Facebook
https://www.facebook.com/groups/hellbot

€ Helibot3D © Hellbot3D
hellbot3d o Hellbot Impresoras 3D
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