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Aviso de garantia

Todas las impresoras 3D Hellbot cuentan
con 12 meses de garantia desde la fecha
de su compra.

Detalle de la garantia (Solo por falla de fabrica, fallas ocasionadas por desgaste de
uso normal no son contempladas por la garantia):

Hasta 12 meses: Estructura metélica y fuente de alimentacion.

Hasta 6 meses: Placa madre, placas de extension, pantalla, panel tactil, sensores
de nivelacion, sensores de fin de carrera, sensores de filamento, LCD UV de resina
(3 meses después del primer cambio), ventiladores, motores, termistores, resis-
tencias calefactoras, bloque de hotend, barrel, extrusor, cables, rodamientos, co-
rreas, ruedas excéntricas, conectores.

Sin garantia: Superficies de impresion, memoria SD, adaptador de memoria, pen
drive, herramientas, accesorios, teflén, nozzle.

Si tiene un inconveniente con su impresora le recomendamos que se comunique con su vendedor,
toda nuestra red de distribuidores cuenta con servicio postventa y tiene la obligaciéon de solucionar
cualquier falla o inconveniente que presente el producto.

Puede ver la lista de vendedores en el siguiente enlace:
https://hellbot.xyz/distribuidores/

Encasodenocontarconunarespuestapor partedesuvendedor podracompletarelsiguienteformulario
en https://soporte.hellbot.xyz/ y nuestro soporte técnico oficial se pondra en contacto con usted.

—4

Si el producto no esta funcionando de acuerdo a su expectativa o tiene
algun inconveniente con el mismo por favor contactese con nuestro
servicio técnico antes de realizar la devolucion o de intentar solucionarlo
por su cuenta.
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Detalles de la garantia y alcance

de soporte técnico

1. El Soporte Técnico de Postventa tiene como
deber, asistir al usuario para garantizar que su
impresora 3D opere de acuerdo a las funciona-
lidades expresadas en el manual del equipo, sin
que éste haya sufrido modificaciones por parte
del usuario.

2. El Soporte Técnico de Postventa se brinda
Unicamente a través del canal de comunicacion
oficial soporte.hellbot.xyz

3. El Soporte Técnico de Postventa solo se res-
ponsabiliza sobre cualquier indicacion que sea
otorgada de manera exclusiva a través de su ca-
nal oficial, lo cual contempla: actualizaciones de
firmware, ajustes sobre el equipo y/o reemplazo
de un componente del mismo.

4. Es responsabilidad exclusiva del usuario seguir
las indicaciones que brinda el Soporte Técnico

de Posventa para conservar la garantia de su
equipo.

5. El Soporte Técnico de Postventa es el respon-
sable de determinar cuando un equipo debe ser
intervenido por parte de un Servicio Técnico
Especializado. A su vez, informa al usuario la ubi-
cacion del Servicio Técnico Especializado que ha
sido designado y la fecha agendada para recibir
su equipo. Los costos por traslado del equipo
corren por cuenta del usuario.

6. El Servicio Técnico Especializado es el res-
ponsable de inspeccionar el equipo, corroborar
la correcta utilizacién por parte del usuario y
determinar si la intervencion corresponde a un
fallo cubierto por garantia; en cuyo caso, debera
realizar las tareas necesarias para asegurar el
buen funcionamiento del mismo. Si el fallo fue
producido por el uso indebido del equipo se
informara el importe por reparacién al usuario
del mismo, quién tendra la potestad de decidir si
autoriza o no a la reparacién con costo para su
equipo.

7. Cualquier transformacion que el usuario reali-
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ce sobre el equipo sin recibir indicacion explicita
por parte del Soporte Técnico de Postventa, es
responsabilidad plena del usuario y anula auto-
maticamente la garantia del equipo. Entiéndase
por transformacion a cualquier modificacion

y/o actualizacién de firmware, reemplazo de
componentes que no se corresponden con los
originales del equipo o cualquier intervencién
que afecte las funcionalidades propias del equipo
y detalladas en su manual de uso.

8. Los accesorios del equipo se consideran como
regalo del fabricante y no cuentan con garantia.
Entiéndase por accesorios: lector de tarjeta
SD/MicroSD, tarjeta SD/MicroSD, pendrive, kit
de herramientas y accesorios, consumibles de
recambio, cable USB, resina de prueba. fep film.

9. La garantia no cubre el servicio técnico reque-
rido para: cambiar repuestos que se dafnaron por
manipulacién incorrecta por parte del usuario,
reemplazar consumibles de recambio (fep, lcd
uv), calibraciény ajustes por ensamble del equi-
poy su puesta a punto (preparacién de codigos
de impresion, nivelacion de plataforma de im-
presion, lubricacion del eje z y ventiladores, etc).
Para recibir asesoramiento sobre cémo realizar
tareas asociadas al mantenimiento del equipo,
comunicarse con el soporte técnico oficial.

10. Las impresoras son sometidas a pruebas de
funcionamiento que requieren ser ensambladas
para su uso. Luego son desarmadas y colocadas
nuevamente dentro de sus empaques. Cualquier
detalle estético, producto de las pruebas de fun-
cionamiento iniciales, como asi también restos
de material de impresion sobre sus componentes
y que no afecten al funcionamiento del equipo,
no seran contemplados como fallas cubiertas por
garantia.

11. Es responsabilidad del usuario embalar
correctamente el equipo si debe trasladarse para
recibir servicio técnico. Roturas o dafos causa-
dos por los traslados no seran contemplados por
la garantia.

HELLBOT
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12. Pararecibir soporte técnico oficial y gozar de
la cobertura de la garantia, se debera presentar
comprobante de compra del equipo a nombre
del solicitante que corrobore la adquisicion del
mismo.

13. La garantia no contempla dafios provocados
por el uso del equipo en un ambiente de trabajo
inapropiado tales como ambientes de trabajo
hdmedo, exposicion al polvo, exposicion al agua,
exposicion a altas temperaturas, etc.

14. La utilizacion de consumibles y piezas de
recambio no originales interrumpe la garantia.

15. La garantia no cubre fallas ocasionadas por
problemas de la red eléctrica, variaciones de
tension, tormenta eléctrica, etc.

16. El display de exposicion LCD UV del equipo
tiene 600 horas de uso cubierto por garantia.

No seran contemplados por la garantia aquellos
dafos provocados por uso indebido o accidentes
tales como golpes, rayaduras, colision con la
plataforma producto de una mala nivelacion, etc.

17. El buen cuidado del equipo y se su LCD UV
promedia las 2000 horas de uso. Se recomienda
seguir las indicaciones de cuidado y manteni-
miento para obtener un mayor beneficio de su
equipo.

Lea la siguiente informacion

antes de comenzar

@I Informacién de seguridad

Siga todas las advertencias e instrucciones deta-
lladas en el producto.

Observe las siguientes pautas cuando la impre-
sora se encuentre conectada y desconectada a la
alimentacion eléctrica.

- Operar en una superficie lisa y estable asegu-
rando que la impresora no pueda caerse y que se
encuentre correctamente nivelada.

- No operar en la intemperie.

- No operar el equipo donde pueda ser alcanzado
por los rayos solares. Cerrar las cortinas al operar
el mismo.

- No permitir que ingrese resina o cualquier otro
liquido dentro del chasis debido a que se encuen-
tran componentes electrénicos que podrian da-
Aarse. En caso que suceda, limpie cualquier de-
rrame de liquido inmediatamente.

- No utilizar solventes para limpiar la impresora
ya que puede danar la pantalla. Usar detergente
y agua tibia para limpiar cualquier salpicadura de
resina.

- Esta impresora esta conectada a la red eléctrica

APOLOES+

conunaentradade 110 0240 VAC 50/60hz, y tie-
ne un voltaje operacional de 24v.

- No permita que el equipo esté apoyado sobre el
cable de alimentacién. No colocarlo donde haya
riesgo que personas puedan caminar sobre el ca-
ble.

- Si se utiliza un cable de extensién con este pro-
ducto, asegurarse que el amperaje total del equi-
po conectado en el cable de extensién no exceda
la maxima capacidad de amperaje del mismo.
También asegurarse que el total amperaje de los
productos conectados no supere la maxima capa-
cidad del fusible.

- Usar el producto sélo con el cable de alimenta-
cion suministrado. Si necesita reemplazarlo, debe
asegurarse que el nuevo cable de alimentacién
siga los siguientes requerimientos: tipo desen-
chufable, certificado, aprobado y de una longitud
de 4,5 metros maximo.

- En caso de mal funcionamiento, desconectar la
impresora de lared eléctrica.

- No intente arreglar este producto usted mismo,
al abrir o remover cubiertas puede exponerle a
voltajes peligrosos u otros riesgos. Derivar todas
las reparaciones al soporte oficial de Hellbot.
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Antes de comenzar, por favor lea estas instruc-
ciones de seguridad.

& Eliminaciony reciclaje

No arroje este dispositivo electrénico junto a los
residuos domésticos. Cuando decida deshacerse
de este producto por favor recicle o envie a una
planta de reciclado electrénico para minimizar la
contaminacion y asegurar la proteccion del me-
dio ambiente.

) iIRRITANTE!

Mantener laimpresoray resinas fuera del alcance
de nifos.

- Laresinaes irritante a la piel y ojos. Siempre uti-
lizar guantes y barbijo cuando se entra en contac-
to con resina liquida. Utilizar en una habitacion
bien ventilada.

- Las resinas son clasificadas como irritantes, no
dafinas, pero en circunstancias excepcionales al-
gunas personas pueden ser sensibles a la misma
y desarrollar una irritacién o alergia en la piel.
Evitar esta posibilidad al usar siempre guantes y
barbijo evitando respirar los vapores generados

/\\ PRECAUCION

Las impresoras 3D Hellbot incluyen componen-
tes que pueden causar dafos. Nunca introduzca
las manos dentro de la impresora cuando se en-
cuentre en funcionamiento.

- No deje laimpresora descuidada durante la ope-
racion.

- Siempre use guantes mientras manipule resinau
objetos impresos previo a post curado UV.

- Siempre sea cuidadoso cuando utilice la espatu-
la. Nunca la dirija hacia sus dedos o en direccion
asu cuerpo.

- En caso de emergencia apague y desenchufe la
impresora del tomacorriente.

- La impresora no debe estar expuesta al agua o
lluvia, la misma resultara dafada.

- La impresora esta disefada para ser utilizada
en temperaturas ambiente en un rango de 15°C
a 30°C y en ambientes himedos en un rango de
20% a 50%. Operar la impresora fuera de estos

APOLOEB+

rangos puede resultar en objetos impresos de
baja calidad.

- La proteccién ocular durante la limpieza o lija-
do de los objetos impresos es recomendado para
proteger los ojos de pequefas particulas flotan-
tes.

HELLBOT
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Componentes

Hettagy

APOLOREgy.

Impresora 3D Hellbot
Apolo PRO+

e

FEP film

Cubierta de batea

APOLOES+

190

Batea de resina Plataforma de impresion Cable de alimentacion

Pendrive Pincel Papel funnel

Espatula plastica Espatula metalica Llaves Allen

Tarjeta de calibracion
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Caracteristicas distintivas

FUENTE DE LUZ UV INTEGRADA
Proporciona una transmisién de energia
luminosa que puede alcanzar 8000uw/cm?

™

PANTALLA TACTILA COLOR
Acceso a los controles de laimpresora de
manera totalmente intuitiva.

N7

GRAN TAMANO DE IMPRESION
Volumen de impresion de
192x120mx250mm.

DOBLE FILTRO DE CARBON ACTIVO
Absorbe los vapores téxicos generados por
el proceso de fotocurado por UV.

L

EJEZ CON EJE LINEAL
Estructura robusta garantizando mejores
impresiones.

e2t

MULTIPLES RESINAS
Acepta resinas DLP de 405 nm UV:
estandares, casteables, dentales,
flexibles y mas.

HELLBOT

9



Especificaciones técnicas

LCD UV /DLP (Digital Light Processing /Procesado Digital por Luz)

Volumen: 192 mm (Ancho) x 120 mm (Profundidad) x 250 mm (Alto)
Velocidad de impresion maxima: 1 - 4 segundos / capa

Altura de capa: 10- 100 micrones

Precision: XY: 0.05mm - Z=0.01mm

Longitud de onda: 405-410nm LED UV

Archivos soportados: .ctb

Dimensiones de empaque: 430 x 400 x 600mm.

Dimensiones de maquina: 325 x 290 x 500mm.

Peso neto: 13.5 kg.

Peso total: 17.5 kg.

LCD: 8.9” 4K monocromatica

Display: Tactil full color de 4.3”

Carcasa: Metdlica.

Cubierta: Acrilico transparente.

Fuente luminica: Matriz de LEDs UV. Longitud de onda 405nm.
Filtro de carbon: Si.

Fuente de alimentacion:

Entrada: 220V tipo Switch 50/60Hz 1.2A
Salida: 24V 10A

Consumo maximo: 250W/h

Consumo promedio: 200W/h

Chitubox

Resina de solidificacion 405-410 nm de longitud de onda

Espaniol, Inglés, Chino. Lector USB.

Prototipado, modelado, joyeria, dental, arte, miniaturas, entre otras.

APOLOES+ HELLBOT 10



Partes de la impresora
Vista Frontal

ON/ OFF

1. Tornillo sujecién de plataforma de 6. Pantalla tactil de interfaz de usuario
impresion 7.Botén de encendido / apagado
2. Tornillos de nivelacion 8. Endstop eje Z

3. Superficie de impresion
4. Tornillo de sujecion de batea
5.Bateaderesina

APOLOERD HELLBOT 11
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Vista trasera

B9

9. Filtros de carbdn activo
10. Conector interlock
11. Puerto USB

12. Pantalla LCD

APOLOED HELLBOT 12
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Desembalaje e instalacion

1. Abrir el empaque.

2. Retirar la goma espuma superior. Junto con esta espuma protectora superior saldra la cubierta
acrilica.

3. Debajo de la cubierta acrilica se encuentra una espuma protectora interna, aqui se encontraran los
accesorios y herramientas incluidas.

4. Retirar los accesorios y herramientas y espuma protectora interna.
5. Retirar impresora.
6. Colocar laimpresora en una superficie planay estable.

7.Laimpresora Hellbot Apolo Pro + cuenta con doble filtro de carbén activado, pero sugerimos
fehacientemente que se cologue en un ambiente con buena ventilacion.

8. Retirar la cama de impresion de la espuma protectora interna.
9. Desajustar los 2 tornillos de la batea y extraerla para instalar la cama de impresion.

10. Instalar la cama de impresion posicionandola en el soporte de la batea y ajustando el tornillo
superior.

11. Conectar el cable de potencia a corriente eléctrica (110/220V).

12. Presionar la tecla de encendido.

Chequeo de funcionamiento LCD y LEDs UV

Con laimpresora prendida, la batea sin resinay la cubierta superior retirada
realizar los siguientes pasos en el display de control:

1. Presionar “Herramientas” > “Prueba de exposicion”.
2. Seleccionar el tiempo de testeo del LCD y LEDs UV.

3. Presionar “Siguiente”. Se podra visualizar que en el LCD se prendera una luz UV, esto significa que
el LED UV esta funcionando correctamente.

APOLOE®+ HELLBOT 13



:Qué es la impresion 3D?

La impresion 3D es el proceso por el cual un objeto es creado a partir de un dise-
fio 3D. DLP-LCD (Digital Light Processing - LCD) o Proceso Digital de la Luz con
LCD es el nombre de las tecnologia que utiliza Apolo PRO.

El principio de funcionamiento de la tecnologia DLP-LCD se basa en la solidifica-
cion de resina con luz ultravioleta capa por capa para crear el objeto tridimensio-
nal deseado.

Desde diseino 3D a objeto 3D impreso

En este grafico resumimos las diferentes etapas de la impresién 3D:

— 24 © \* 4 L5 4 O

Disefio 3D Generar archivo Preparar Proceso Postprocesado  Objeto final
de impresion impresora3D  deimpresion

¢ Disefo 3D

Tener un disefio 3D es la primera etapa en crear un
objeto impreso en 3D. Hay muchos sitios web en
donde pueden descargarse modelos 3D de forma
gratuita, tales como Thingiverse, MyMiniFactory,
Cults, Pinshape y muchos mas.

Si se desea crear sus propios disefios 3D hay varios
programas de disefio 3D gratuitos tales como
Blender, Meshmixer, FreeCad, Tinkercad, OnShape,
entre otros.

Luego de finalizar el disefio 3D, puede exportarlo como un archivo .STL que pue-
de ser importado al software “slicer” como Chitubox.

APOLOES+ HELLBOT 14



¢Qué es la impresion 3D?
€ Generar archivo de impresion

El programa encargado de generar el archivo de
impresion es el “slicer” o “cortador” (se encarga
de cortar en capas el disefio 3D). También se po-
dra configurar tiempos de exposicién, velocidad
de elevacioén, altura de capa y demdas pardmetros
propios de laimpresién de resina.

Hellbot utiliza Chitubox para Apolo Pro por ser
muy potente y gratuito.

9 Preparar laimpresora 3D

Es importante tener cargada laresina en la batea y |la plataforma de impresién
nivelada antes de comenzar a imprimir. Mas adelante se explicard cémo hacer
ambas cosas en la seccidn “Primera impresion de prueba”.

o Proceso de impresion 3D

Una vez cargado el archivo, la plataforma se moverda su punto de origen y luego
comenzara a imprimir. Mientras imprime, se emitira luz UV durante una cantidad
de segundos, configurada previamente, que pasara a través de la pantalla LCD
hacia la batea. Esta posee un film especial llamado FEP que contiene la resina,
solidificando la capa. Luego, la plataforma se elevard para despegar la capa sélida
del FEP y permitir el paso de nueva resina no solidificada.

El tiempo de impresién dependera principalmente de la altura total del objeto a
imprimir.
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© Postprocesado

Una vez finalizado el proceso de impresién 3D con resina, se deberan realizar dos
pasos: el lavado y el curado UV.

El lavado consiste en limpiar el objeto impreso de toda la resina no solidificada.

Se podra realizar manualmente o mediante una maquina de lavado, como Hellbot
Octopus.

El curado ultravioleta se realiza luego del lavado para finalizar el endurecimiento
del objeto impreso. Puede realizase de diferentes maneras tales como la exposi-

cioén alaluz solar, utilizando una lampara UV o mediante una maquina de curado

UV como Hellbot Octopus.

O objeto final

Finalizado el post procesado, el objeto impreso en 3D ya se encuentra listo para
utilizar.

Laimpresora Apolo Pro es compatible con todas las resinas de 405 nm de cual-
quer fabricante. Hellbot usa y recomienda su linea de resinas UV compuesta por
una gran variedad de materiales.
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Usando la impresora

La impresora a esta altura ya se encuentra lista para realizar la impresién de
prueba.

El pendrive incluido en Apolo PRO + contiene varios archivos de prueba, los
mismos poseen la informacion sobre el tiempo de impresion y la visualizacion del
modelo 3D. Puede seleccionar el que desee imprimir.

Nivelacion de cama

1. Elevar la plataforma de impresion: Seleccionar “Herramientas” > “Mover eje Z”.
Mover el eje Z hasta que la batea se pueda retirar.

2. Retirar la batea.
3. Colocar la tarjeta de calibracion sobre la pantalla LCD.

4. Desajustar los cuatro tornillos de calibracion laterales de la plataforma de impresién hasta que la
misma se encuentre suelta.

5. Enel mena de “Herramientas” > “Mover eje Z” > “Home”. Esto llevara la cama a su posicién cero.

6. Unavez que el eje Z llegd a la posicion cero de “Home”, presionar levemente la plataforma de impre-
sion contra la tarjeta de calibracién. Luego ajustar los 4 tornillos de calibracion laterales.

7. Mover la tarjeta de calibracién para revisar que la plataforma de impresion se encuentre paralela
con respecto al LCD. Si la presion de la tarjeta de calibracion con respecto al LCD es diferente enuna o
varias esquinas, desajustar los tornillos de calibracién y repetir el proceso. Se debe lograr una presiéon
pareja de la tarjeta del LCD con respecto a la plataforma de impresion.

8. Una vez finalizada la nivelacién, elevar nuevamente la plataforma de impresiéon mediante el ment de
“Herramientas” > “Mover eje Z” hasta que la batea pueda ser colocada nuevamente.

9. Instalar la batea.

APOLOE®+ HELLBOT 17



Usando la impresora

10. Con la cama elevada, verter la resina nece-
saria para la impresion dentro de la batea. Como
minimo se debe vertir hasta la marca minima de
500 ml.

Cuando se instale la plataforma de impresion, se 1000mi

debe respetar las marcas L (Left - Izquierda) y R
(Right - Derecha), de caso contrario puede tener
problemas de nivelacion.

500ml

11. Colocar nuevamente la cubierta superior.

Imprimir
1. Insertar el pendrive en el puerto USB.

2. Ir a “Imprimir” > Seleccionar archivo > “Imprimir”.

Postprocesado

1. Retirar la cama de la impresora, desajustando el tornillo superior.

2. Remover los objetos de la plataforma de impresion con la espatula provista. (En caso que la pieza
impresa cuente con soporte, proceder a retirarla).

3. Limpiar la pieza con alcohol isopropilico o con agua si utilizo resina lavable al agua. Si se cuenta con
Hellbot Octopus puede utilizar el modo de lavado para limpiar su pieza.

4. Para terminar el proceso se debe realizar el curado final con luz UV, para ello introducir la pieza im-
presa en una cdmara UV o bien dejarla expuesta a los rayos solares. Si se cuenta con Hellbot Octopus
puede utilizar el modo de curado UV para curar su pieza.

5. En caso de quedar resina en la batea, se puede volver a reutilizar la misma. Utilizando un filtro (pro-
visto en la caja de herramientas) verter la resina sobrante nuevamente en su envase original.

6. Se debe limpiar todos los componentes utilizados con alcohol isopropilico (o agua si utilizé resina
lavable al agua), como la batea, cama de impresion, espatula y cualquier otro componente que haya
tenido contacto con la resina.

El tiempo de limpieza y curado dependera del tamano de la pieza, el color y el tipo de resina utilizado.
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Instalar Chitubox

Ingresar a la pagina oficial de Chitubox www.chitubox.com

1. Ir al ment de “download” (descargas) y seleccionar Chitubox Basic.

CHITUBOX Basic

Edit and slice your models with only a few clicks

Download Now

2. Seleccionar la version de sistema operativo que corresponda y hacer click al botén de descarga.
Registrarse en la pagina de Chitubox para poder realizar la misma.

CHITUBOX Basic

Stable (®) Beta

Version 1.9.4 What's New >>
A free 3D printing slicer software to help you design and slice you objects.
Never Done Upgrading

iy E Windows(64) () Mac Linux

Please view the Minimum Supported Firmare Versions table below before you download

Copyright notice Previous Versions

APOLOEB+ HELLBOT 19



3. Abrir el archivo descargado. 4. Hacer click a “Next”.
Seleccionar el idiomay hacer click a “OK”.

Welcome to CHITUBOX V194
Setup

’ Please select a language.

English w

Setup will guide you through the installation of CHITUBOX
V194

Itis recommended that you dose al other appiications
before starting Setup, This wil make it possible to update
relevant system fies without having to reboot your
computer.

Click Next to continue,

oK Cancel

Next > Cancel

5. Hacer click a “I Agree” para aceptar el acuerdo  Si se desea se puede modificar la ruta de acceso
de licencia. de lainstalacién de instalacion, luego hacer click
a “Install” para comenzar la instalacion.

*

License Agreement .
Destination F
Please review the license terms before installing CHITUBOX V1.9.4. ’ ‘estination Folder

C:\Program Files\CHITUBOX V1.9.4\ Browse...

Fress Page Down to see the rest of the agreement.
Space required: 183.2MB

CHITUBOX END USER LICENSE AGREEMENT | SFRGE IR

This End User License Agreement ( "EULA" ) <Back Instal Cancel

between you and CBD Technology (China)

Inc. or its affiliates and/or its business

If you accept the terms of the agreement, dick I Agree to continue. You must accept the
agreement to install CHITUBOX V1.9.4.

<Back Iagree Cancel

6. Esperar unos momentos a que lainstalacionse 7. Presionar “Finish” para finalizar el proceso

haga de forma efectiva. de instalacion. Automaticamente se iniciard el
software Chitubox.
O *

Completing CHITUBOX V194

Installing
Please wait while CHITUBOX V1.9.41s being installed ’
Setup

Extract: CHITUBOX.exe... 97% CHITUBOX V1.9.4 has beeninstalled on your computer,

Click Finish to dose Setup

Output folder: C:\Program Files\CHITUBOX V1.9.4
Execute: "C:\Program Files\CHITUBOX V1.9, 4\uninst.exe™
uninst.exe retumed 0

Extract: CHITUBOX exe... 97%

B Run CHITUEOX ¥1.9.4

Back lext Cancel < Bad Finish
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Mantenimiento

Hellbot Apolo PRO+ requiere un nivel muy bajo de mantenimiento y posee pocas
piezas de recambio las cuales detallaremos a continuacién.

FEP film

El FEP film requiere reemplazo en los siguientes casos: cuando fue doblado,
deformado y/o perforado. En caso de no reemplazarse, la impresora no producira
piezas finales de calidad y/o puede filtrarse resina a componentes electrénicos
internos.

Remover

1. Quitar todos los tornillos de sujecion de la batea.

2.Una vez que todos los tornillos fueron removidos, podremos sacar el aro metalico de sujecién del
FEP film.

3. Quitar el FEP film viejo.

4. Antes de colocar el FEP film nuevo, es recomendable limpiar la batea con alcohol isopropilico si la
misma tiene residuos de resina.

Colocar

1. Posicionar el FEP film nuevo en la bateay colocar el aro metélico sobre el FEP y la batea.

2. Atornillar el aro metalico a la batea presionando el FEP contra la misma. Se puede utilizar un objeto
punzante para hacer el agujero en el FEP film antes de colocar el tornillo.

ATENCION: Ser muy cuidadoso de no perforar en la zona central del mismo.

3. Colocar los tornillos de sujecion a la batea de forma pareja y no ajustar completamente uno solo ala
vez. Se debe ajustar de forma pareja para lograr una tensién y superficie uniforme.

4.Una vez que el FEP film esté instalado, es normal que queden partes sobrantes del FEP film. Estas
pueden cortarse con un cuter.

ATENCION: Ser muy cuidadoso de no perforar en la zona central del FEP Film.
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Mantenimiento

Cambio deresina

Si se desea cambiar la resina se debe limpiar completamente la bateay la pla-
taforma de impresién con alcohol isopropilico antes de verter la nueva resina.
Asegurarse que no queden residuos sélidos en la batea para evitar fallasen la
impresién o dafos del equipo.

Mantenimiento de eje Z

Limpiar y lubricar periédicamente la varilla roscada del eje Z y los ejes lineales del
eje Z. Pararealizar esta limpieza se debe seguir los siguientes pasos:

1. Remover la batea de laimpresora.

2.Elevar el eje Z hasta la mayor altura. El eje Z se puede mover manualmente en el ment de “Herra-
mientas” > “Mover eje Z” > “Mover 10mm”.
Nota: tener precaucién de no elevar el eje Z mas de su limite superior.

3. Una vez que la plataforma estd en su altura maxima, limpiar la varilla roscada del eje Z y los ejes
lineales con una servilleta de papel, removiendo la grasa lubricante sucia.

4. Aplicar grasa lubricante en la varilla y eje lineal.

Se recomienda aplicar una cantidad moderada para evitar que se acumule.
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Accesos utiles

Mantenimiento y preguntas frecuentes
soporte.hellbot.xyz

Descarga de software y perfiles
https://hellbot.xyz/software/chitubox

Descarga de firmwares
https://hellbot.xyz/firmaware-hellbot/

Comunidad Hellbot en Facebook
https://www.facebook.com/groups/hellbot

€ Helbot3D ) Hellbot3D
hellbot3d o Hellbot Impresoras 3D
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