Configuracion de Hidra e Hidra Plus

en Ultimaker Cura

SiHidra e Hidra Plus no estan disponibles en |a lista de impresoras en el software Ultimaker
Cura deberas seguir los siguientes pasos para tener las configuraciones correctas.

1. Instalar software Ultimaker Cura: seguir el mismo procedimiento de instalacion del software Ulti-
maker Cura que podemos encontrar en el manual de usuario.

2. Abrir Ultimaker Cura.La primera vez que se
abre el software aparecera el siguiente mensaje,
hacer click en “Get Started”.

4. Hacer click en “Next”.
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6. Seleccionar Non Ultimaker printer para Agre-
gar Impresora Hellbot Hidra.

Add printer

Non UltiMaker printer

3. Hacer click en “Agree” para aceptar el acuerdo
de usuario.

5. Ingresar o crear una cuenta en Ultimaker, si no
desea hacerlo haga click en “Skip”.

7. Buscar “Hellbot” y seleccionar su modelo de
Hidra.

@ AddPinier x

Add printer

X

Hellbot Hidra




8. Consideraciones para Hidra: modificar pardmetros desde el menu desplegable de la impresora ha-
ciendo click en “Manage printers”.
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9. Luego en “Machine settings”.

@ Preferences - o x
General .
Printers Add New
Settings
primters Preset printers
Materials Hellbot Hidra Hellbot Hidra =
Hellbot Magna 2 230 dual
Profiles Hellbot Magna SE 300

Hellbot Magna SE Pro Update Firmware ‘ | Machine Settings




10. Modificar los valores de X(Width) para que quede en 230 al igual que en Y(Depth).

@ Machine Settings

Hellbot Hidra
Printer Extruder E1 ‘ ‘ Extruder E2

Printer Settings Printhead Settings
X (Width) 2300 mm Xmin 75 mm
¥ (Depth) 2300 mm  ¥min 18 mm
Z (Height) 250.0 mm X max 18 mm
Build plate shape Rectangular - ¥ max 35 mm
Origin at center 0 Gantry Height 2500 mm
Heated bed £ Number of Extruders. 2 ~
Heated build volume: ] Apply Extruder offsets to GCode e
G-code flavor Marlin v
Start G-code End G-code

621; 104 T0 50;

@30 %104 71 S0;

u82; u140 s0;

w107; 552 E1;

G28; 51 E-1 F300;

@1 315.0 F9000; 528 X0 ¥0;

ua4;

11. En Hidra Plus modificar la altura Z(Height) a 400.

@ Machine Settings

Hellbot Hidra Plus

Printer ‘ I Extruder £1 ‘ | Extruder E2

Printer Settings Printhead Settings
X (width) 300.0 mm  Xmin 75 mm
¥ (Depth) 3000 mm Y min -18 mm
7 (Height) 4000 mm o Xmax 18 mm
Build plate shape Rectangular v Ymax 35 mm
Origin at center O Gantry Height 4000 mm
Heated bed v Number of Extruders 2 ~
Heated build volume O Apply Extruder offsets to GCode v
G-code flavor Marlin v
Start G-code End G-code

G21; M104 TO 80;

G505 M104 T1 80;

MB2; M140 S0;

M107; Go2 El;

G28; ©1 E-1 F300;

G1 215.0 F3000; @28 X0 ¥0;

med;




12. Parafinalizar simplemente cerramos las ventanas de configuracién hasta que volvamos a la ventana
principal de Cura, donde podremos cargar los modelos 3D y laminarlos.
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Cualquier duda o consulta escribir a soporte@hellbot.xyz



